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EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
PROHIBITION SIGNS. ZAKAZU.

LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.

LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
D’INTERDICTION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG
LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y FORBUDT.

PROHIBICION. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND PREPOVEDANO.

VERBOTSZEICHEN. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM
NEFEHZA CYMBOJIOB BE3OMACHOCTHU, OBA3AHHOCTM A ZAKAZOM.

1 3AMPETA. (HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK
LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO E FELIRATAI.

PROIBIDO. (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMYJY IR DRAUDZIAMUYJY ZENKLY
LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN PAAISKINIMAS.

VERBOD. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

AEZANTA THMATON KINAYNOY, YIOXPEQZHE KAI (V) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
AMATOPEYZHE. PASKAIDROJUMI.

LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR,  (BG) NETEHAA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT, 3AABJIKUTENTHU
DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE. 1 3A 3ABPAHA.

BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. (AR) dly slyYls sasdl jg0y pudilie

VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPEC, PRIKAZUM A
ZAKAZOM.

LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA.

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES)
PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOPAXEHUA SNEKTPUYECKUM
TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAZ - (RO)
PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (CS) NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM -
(HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SAHKOISKUN VAARA
- (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK)
NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS -
(ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT TOKOB YAAP - (AR) d_iU;aSl dsuall ylas

(EN) DANGER OF FUMES FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO FUMI DI LAVORAZIONE - (FR) DANGER FUMEES
DE PROCESSUS - (ES) PELIGRO HUMOS DE ELABORACION - (DE) BEIM ARBEITEN GEFAHR DURCH RAUCHGASE - (RU)
OMACHOCTb BbIAEJIEHUA ObIMOBbBIX FA30B - (PT) PERIGO DE FUMOS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ROOK
VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOX KAMNQN KATEPTAZIAZ - (RO) PERICOL GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN
BEARBETNING - (CS) NEBEZPECI DYMU POCHAZEJIQICH Y4 PRAC"OVNI CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA TIJEKOM RADA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POWSTAWANIA OPAROW - (FI) TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN SAVUN VAARA - (DA) FARE PGA.
DAMPE FRA BEARBEJDNINGEN - (NO) RISIKO FOR ROYK UNDER BEARBEIDELSEN - (SL) NEVARNOST NASTAJANJA DIMNIH
HLAPOV MED DELOM - (SK) NEBEZPECENSTVO DYMOV VZNIKAJUCICH PRI PRACOVNEJ CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) DUMY PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV)
I1ZTVAIKOJUMU BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) ONTACHOCT OT MYLUELY NMPY OBPABOTBAHETO - (AR) J—o=J! sl b

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE)
EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL)
KINAYNOX EKPHZHZX - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (HR-SR)
OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRANGFARE - (NO) FARE
FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (LT)
SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT EKCIJ1I03U4 - (AR) Loyl 5 las

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT
DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN
VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJEBATb 3ALLUTHYIO OAEXAY - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDU TE DRAGEN - (EL) YIOXPEQXH NA ®OPATE
NPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA iIMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA
OBLACILA - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT)
PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT
AIZSARGTERPUS - (BG) 3AABJPKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJEKNO - (AR) d_dlg)l gu—dall clayb sl5idyl

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES
GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUUTHBIE MEPYATKU - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YIOXPEQZH NA
Q®OPATE NMPOXTATEYTIKA TANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH
RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (Fl) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT
TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE
ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO -
(LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT
AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AAB/PKUTE/IHO HOCEHE HA MPEAMA3HN PBKABULIM - (AR) d-dlg)l wlilad)l clab slydyl
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(EN) DANGER OF UV RADIATION FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA LAVORAZIONE - (FR)
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE PROCESSUS - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS DE ELABORACION - (DE) BEIM
ARBEITEN GEFAHR DURCH UV-STRAHLUNG - (RU) OMACHOCTb YJIbTPAOUONETOBbIX WU3IYYEHUU - (PT) PERIGO DE RADIAGOES
ULTRAVIOLETAS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLETSTRALEN VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOZ YMEPIQAQN
AKTINQN AMO KATEPTAZIA - (RO) PERICOL RAZE ULTRAVIOLETE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN
BEARBETNING - (CS) NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI POCHAZEJICIHO Z PRACOVNI CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD
ULTRALJUBICASTIH ZRAKA TIJEKOM RADA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS CIECIA - (FI)
TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE STRALER FRA BEARBEJDNINGEN

(NO) RISIKO FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER BEARBEIDELSEN - (SL) NEVARNOSTVULTRAVIOLICNEGA SEVANJA MED.
DELQM - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA VZNIKAJUCEHO PRI PRACOVNEJ CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZESBOL
BEKOVETKEZO ULTRAVIOLA-SUGARZAS VESZELYE - (LT) ULTRAVIOLETINIY SPINDULIY PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL
ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSE OHT - (LV) ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) OMACTHOCT

OT OBJTbYBAHE C YATPABUOJIETOBU JTbYM MPU OBPATBAHETO - (AR) J—oxdl (s d o6l dauniidl Gz diod poysdl ylas

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU)
OMACHOCTb MOAPA - (PT) PERIGO DE INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOZ NMYPKATIAX - (RO) PERICOL DE INCENDIU
- (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECi POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON
VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU) TUZVESZELY - (LT)

GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT MOXAP - (AR) §—s > Yol 3 |yl

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE)
VERBRENNUNGSGEFAHR-(RU) ONACHOCTb OXKOrOB- (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS -(NL) GEVAARVOORBRANDWONDEN - (EL) KINAYNOZ
EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (CS) NEBEZPECI POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER
- (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET)
POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT U3FAPAAHUA - (AR) §9y—d poy—sdl ylas

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON
IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) ONACHOCTb
HE WOHW3UPYIOLUEA PAQUALMA - (PT) PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN -
(EL) KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE

- (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM
NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT
STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (HU) NEM
INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV)

NEJONIZEJOSA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) ONACTHOCT OT HE IOHU3UPAHO OBTBYBAHE - (AR) oo juté OleledY yoy=dl ylas

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER
ART - (RU) OBLIAA ONACHOCTbD - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOX KINAYNOZ - (RO) PERICOL GENERAL

- (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - _(HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN
VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU)
ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLL/1 ONACTHOCTU - (AR) slc ylns

(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE MACHINE - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA
MACCHINA - (FR) INTERDIT D’UTILISER LA POIGNEE COMME MOYEN DE SUSPENSION DE LA MACHINE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR
LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE MAQUINA - (DE) ES IST UNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL ZUM AUFHANGEN
DER MASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3ANPELIEHO NMOABELINBATb MALLVHbI 3A PYYKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MACANETA
COMO MEIO DE SUSPENSAO DA MAQUINA - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET MACHINE AAN OP TE
HANGEN - (EL) ANATOPEYETAI H XPHXZH THX XEIPOAABHX ZAN MEZO ANYWQXHZ THZ MHXANHZ XYZKEYHZX - (RO) SE INTERZICE
FOLOSIREA MANERULUI CA MIJLOC DE SUSTINERE A MASINII - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT
HANGA UPP MASKINEN - (CS) JE ZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI PRISTROJE - (HR-SR) ZABRANJENO
JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA PODIZANJE STROJA - (PL) ZABRANIA SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA -
(F1) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA RIPUSTUS VALINEENA (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET TIL AT HAVE
MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE MASKINEN OPP - (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA
OBESANJE APARATA - (SK) JE ZAKAZANE VESAT ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (HU) TILOS A GEP A FOGANTYUJANAL FOGVA
FELAKASZTANI - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONE APARATU SUSTABDYMUI - (ET) ON KEELATUD RIPUTADA
masin KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI APARATA PIEKARSANAI - (BG) 3ABPAHEHO E JIA CE
M3M0/13BA PbKOXBATKATA KATO CPEACTBO 3A OKAYBAHE HA MALUVHATA - (AR) _sloldl VI §udsd dlumwgS pamiioll slastivwl ylasy

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALMTHBIE OYKY - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECGAO - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN
BESCHERMENDE BRIL - (EL) YNOXPEQZH NA QOPATE NPOXTETEYTIKA FYAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR
DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-
SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO
PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN -
(SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG
VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV)
PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AAB/KUTENHO AAA CE HOCAT NMPEAMA3HMN OYMNA - (AR) d_lg wlyLias slayly slIyl

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT
AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER
ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMNPET A/1A AOCTYMA NOCTOPOHHUX NIL, - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS
- (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) ANATOPEYXZH MPOXBAZHZ XE MH EMITETPAMENA ATOMA -
(RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS)
ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM
NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM
IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ
NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS [EITI
DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA

AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E [JOCTBMBT HA HEYMbJIHOMOLLEHU JINLIA - (AR) o) gra—s ysdl jolb iVl e Jgsul , lasy
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(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU
MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH
EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBA3SAHHOCTb MOJIb3OBATbCA 3ALUTHON MACKOM - (PT) OBRIGATORIO
O USO DE MASCARA DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (EL) YMNOXPEQZXH
NA OOPATE MPOXZTATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT
ATT BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNEHO STITU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNE)J - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT
ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE
MASKE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STIiTU - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA
UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU

- (BG) 3AABIKUTENHO WM3MON3BAHE HA TMPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA - (AR) Gly glud slasiwl el

(EN) USE OF EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTIONS DE L'OUIE
OBLIGATOIRES - (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OiDO - (DE) DAS TRAGEN EINES GEHORSCHUTZES IST PFLICHT - (RU)
OBA3ATEJIbHAA 3ALLUTA OPTAHOB CJIYXA - (PT) OBRIGAGAO DE PROTECGAO DOS OUVIDOS - (NL) OORBESCHERMING
VERPLICHT - (EL) YMOXPEQXH MPOZTAZIAZ AKOHE - (RO) PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE - (SV) HORSELN MASTE
SKYDDAS - (CS) POVINNOST OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ OCHRONY StUCHU - (FI)
KUULON SUOJAUSPAKKO - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE H@REVARN - (NO) DU MA HA PA DIG HORSELVERN - (SL) OBVEZNA
UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU) HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS
PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUSLIK ON KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID - (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT

DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AAB/IKUTENTIHO [IA CE MOJI3BAT MPEAMA3HU CPEACTBA 3A CITYXA - (AR) o3l dalesu slpJyI

(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO
DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION
DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES)
PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE)
TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER MASCHINE
UNTERSAGT - (RU) WCNOJIb3OBAHME YCTAHOBKW 3AMPEWEHO JIMLAM, WUCMOJb3YIOWWUM SJNIEKTPOHHYIO U
SNIEKTPOANMAPATYPY OBECIMEYEHUA YXU3HEQEATEJIbHOCTHU - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES
DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS
VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMATOPEYETAI H XPHZH TOY MHXANHMATOX XE
ATOMA NMOY OEPOYN HAEKTPIKEZ KAl HAEKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZOTIKHZ THMAZIAZ - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA
MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE - (SV) FORBJUDET FOR
ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN -
(CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYgH ZARIZENI - (HR-SR)
ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADPENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE
UREDPAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE
URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN
HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT
ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER
LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA
ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA
OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA
MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN
BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS
ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI
ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS
IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO HA MALUUHATA OT JIMUA, HOCUTENIN HA ENEKTPUYECKU

U ENEKTPOHHN MEAVLIMHCKN YCTPONCTBA - (AR) dygundl duigisyly dsiliyeSIl S—gadl Jolod &IVl slasiwl ytas

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA
MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE
PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS
- (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30OBAHUE
MALUVMHBI 3AMPELLAETCA JIIOAAM, UMEIOLMM METAJUIMYECKUE MPOTE3bI - (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA
AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS
VAN METALEN PROTHESEN - (EL) AMATOPEYETAI H XPHIH THX MHXANHZ XE ATOMA MOY Q®EPOYN METAAAIKEZ
MPOZOHKEE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE -
(SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZITI STROJE
NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE
- (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY
METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN
- (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA
STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (HU)
TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA
DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YNOTPEBATA
HA MALLVHATA OT HOCUTE/IN HA METAJIHU MPOTE3M - (AR) d_jusoll goudl 8o oasiume s dIVI slasiwl ,lasy

@@@ ®

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI
METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES
ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - (DE)
DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMPEWLAETCA HOCUTb
METAJUIMMECKUE NMPEAMETbI, YACbl WIN MATHUTHbLIE NMNATbHIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS,
RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (EL) ATATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAl MAFNHTIKEX NAAKETEX -
(RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A CEASURILOR Sl A CARTELELOR MAGNETICE - (sV) FORBJUDET
ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (HR- SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (PL)
ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - (FI) METALLISTEN ESINEIDEN,
KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (DA) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE,
URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SL)
PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH
PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES
KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY
PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT
METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA
METAJIHN NPEAMETU, YACOBHULIM 1 MATHUTHU CXEMMU - (AR) ddaision Oldlayg Olelaw cddaso :L._..a| Alasiwl ylos
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR)
UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
- (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJIb3OBAHUE 3AMPELAETCA
noaAM, HE UMEIOLUM PA3PELLUEHUSA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) HET
GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMTATOPEYXZH XPHZHX XE MH ENITETPAMENA
ATOMA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE
AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - (CS) ZAKAZ POUZITI NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR)
ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM -
(FI) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT
ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM
UPORABA PREPOVEDANA - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTELON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU

- (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO OT HEYMbJ/IHOMOLLEHU JINLIA - (AR) og) & rae sl golsiVl i o slasiawd] oy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not
allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse
collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi
ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et
électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit
s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos
eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano
sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung
elektrischer und elektronischer Gerdte. Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, da8 dieses Gerdt nicht
mit dem gemischt erfaBBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muf3 er eine der autorisierten
Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, ykasbiBalowmii Ha paspaesnbHbili c60p 3SneKTPMYecKoro u
3NeKTpoHHOro o6opyaoBaHus. Monb3oBaresib He MMeeT NpaBa BblGpacbiBaTb JaHHOE 060pyOBaHIe B KauecTBe
CMellaHHOro TBepaoro 6bITOBOro 0TXoAa, a 06A3aH o6pallaTbCA B cneyvan3mpoBaHHble LLIeHTPbl c6opa 0TX0A0B.
- (PT) Simbolo que indica a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacao
de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen.
De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot
de geautoriseerde ophaalcentra. - (EL) Z0pfolo mou Seixvel Tn Siapopomoinpévn GUANOYH TWV NAEKTPIKWV Kia
NAEKTPOVIKWV CUCKEVWV. O XPrioTNG UTTOXPEOUTAL VA BNV SIOXETEVEL AUTH T OUOKEUN OOV HIKTO OTEPED AOTIKO
anoBAnTo, al\a va ameuOiveTal o€ eyKeKPIéva KEvTpa GUANoYNG. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata
a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile
solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvdndaren far inte sortera denna anordning tillsammans
med blandat fast hushallsavfall, utan maste vanda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (CS) Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni
jako pevny smiseny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji oznacava
posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obican kruti
otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (PL) Symbol, ktory oznacza sortowanie odpadéw
aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich
stalych, obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady - (Fl)
Symboli, joka ilmoittaa sahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kayttdjan velvollisuus on kadantya
valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eiké vélittaa laitetta kunnallisena sekajdtteend. - (DA) Symbol, der star for
seerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat
som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseretindsamlingscenter. - (NO) Symbol som angir
separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort
dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler.
- (SL) Simbol, ki oznacuje lo¢eno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme
zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje.
- (SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidovat
toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny dorucit ho do autorizovany zberni. - (HU)
Jelolés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalo koteles
ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkez6
hulladékgyiijté kozponthoz fordulni. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy
prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo
kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis tdhistab elektri- ja elektroonikaseadmete
eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on pddrduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda
aparaati kui munitsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam
elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparatiiru municipalaja cieto
atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) CumBon, KONTO 03HauaBa
paspenHo cbbupaHe Ha eneKkTpuyeckaTta n eNeKTpoHHa anapaTypa. MonsearenAr ce 3agb/MmKaBa fa He U3XBbps
Tasu anapaTtypa KaTo cMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTeHepuTe 3a CMeT, NocTaBeHU OT o6uuHaTa, a TpsabBa pa ce

06'bp|-|e KbM CneLuann3vpaHmnTe 3a ToBa LleHTpoBe - (AR) wsu .d_dg 7sYlg d5b;asll 8305 Jaiiall a—ezall U] il 3
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peca sem interposicdo de materiais isolantes (por ex., tintas).

DEFEITOS DE CORTE MAIS COMUNS

Durante as operacbes de corte podem apresentar-se defeitos de
execucdo que normalmente ndo devem ser atribuidos a anomalias de
funcionamento da instalacdo mas a outros aspectos operacionais, tais
como:

Penetracao insuficiente ou formagao excessiva de escoria:

- Velocidade de corte muito alta.

- Tocha muito inclinada.

- Espessura excessiva da pega ou corrente de corte muito baixa.

- Pressao-capacidade de ar comprimido nao adequada.

- Eléctrodo e bico da tocha desgastados.

- Pontalete porta-bico inadequado.

Falha de transferéncia do arco de corte:

- Eléctrodo consumido.

- Mau contacto do borne do cabo de retorno.

Interrupgao do arco de corte:

- Velocidade de corte muito baixa.

- Distancia tocha-peca excessiva.

- Eléctrodo consumido.

- Intervencao de uma proteccao.

Corte inclinado (nao perpendicular):

- Posicao da tocha ndo correcta.

- Desgaste assimétrico do furo do bico e/ou montagem nao
correcta dos componentes da tocha.

- Pressao inadequada de ar.

Desgaste excessivo de bico e eléctroco:

- Pressao de ar demasiado baixa.

- Ar contaminado (humidade, 6leo ou outros contaminantes).

- Porta-bicos danificado.

- Excesso de igni¢des do arco piloto no ar.

- Velocidade excessiva com retorno de particulas fundidas nos
componentes da tocha.

- O comprimento médio de corte.

- A qualidade do ar (presenca de 6leo, de humidade ou de outros
contaminantes).

- Aperfuracdo do metal ou o corte partindo do bordo.

- Adistancia tocha-peca ndo apropriada quando se corta.

(NL)

INSTRUCTIEHANDLEIDING

AL

OPGELET! VOORDAT MEN HET SYSTEEM VAN PLASMASNIJDEN
GEBRUIKT MOET MEN AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING
LEZEN!

SY!
EN

STEMEN VAN PLASMASNIJDEN VOORZI EN VOOR PROFESSIONEEL
INDUSTRIEEL GEBRUIK

1. ALGEMENE VEILIGHEID VOOR HET SNIJDEN MET PLASMABOOG
De operator moet voldoende ingelicht zijn voor wat betreft een
veilig gebruik van de systemen van plasmasnijden en de risico’s in
verband met de procedures van het booglassen en aanverwante
technieken en over de desbetreffende beschermingsmaatregelen en
procedures bij noodgevallen.

(Ook de norm“EN 60974-9 raadplegen: Apparatuur voor booglassen.
Deel 9: Installatie en gebruik”).

AN

Rechtstreeks contact met het snijcircuit vermijden; de
nullastspanning geleverd door het systeem van plasmasnijden
kan in bepaalde gevallen gevaarlijk zijn.

De verbinding van de kabels van het snijcircuit, de operaties van
nazicht en herstelling moeten altijd uitgevoerd worden met het
snijsysteem uitgeschakeld en losgekoppeld van het voedingsnet.
Het systeem van plasmasnijden uitschakelen en loskoppelen van
het voedingsnet voordat men de versleten elementen van de
toorts vervangt.

De elektrische installatie uitvoeren volgens de voorziene
ongevallenpreventienormen en -wetten.

Het systeem van plasmasnijden moet uitsluitend verbonden
worden met een voedingsnet met een neutraalgeleider

verbonden met de aarde.

- Verifiéren of het voedingscontact correct verbonden is met de
beschermende aarde.

- Het systeem van plasmasnijden niet gebruiken in vochtige of
natte ruimten of in de regen.

- Geen kabels met een versleten isolering of met loszittende
verbindingen gebruiken.

- Niet snijden op containers, bakken of leidingen die vioeibare of
gasachtige ontvlambare producten bevatten of bevat hebben.

- Vermijden te werken op materialen die schoongemaakt zijn met
chloorhoudende oplosmiddelen of in de nabijheid van dergelijke
producten.

- Niet snijden op bakken onder druk.

- Alle ontvlambare producten uit de werkzone verwijderen (vb.
hout, papier, vodden, enz.).

- Zorgen voor een adequate ventilatie of voor geschikte middelen
voor de afvoer van de rook geproduceerd door de operaties van
het plasmasnijden; er is een systematische benadering nodig
voor de evaluatie van de limieten van blootstelling aan de rook
geproduceerd door de operaties van het snijden in functie van
hun samenstelling, concentratie en tijdsduur van de blootstelling
zelf.

POLO®O

Een adequate elektrische isolering gebruiken tegenover de
sproeier van de toorts van plasmasnijden, het stuk in bewerking
en eventuele metalen gedeelten in de nabijheid op de grond
geplaatst (toegankelijk)

Dit kan normaal bekomen worden door het dragen van
handschoenen, veiligheidsschoeisel, hoofddeksels en voor dit
doel voorziene kledij en middels het gebruik van voetplanken of
isolerende tapijten.

- Bescherm de ogen altijd met de juiste filters die voldoen aan UNI

EN 169 of UNI EN 379, aangebracht op maskers of helmen die
voldoen aan UNI EN 175.
Gebruik speciale brandwerende beschermende kleding (volgens
UNIEN 11611) en lashandschoenen (volgens UNI EN 12477) om te
voorkomen dat de huid wordt blootgesteld aan de ultraviolette en
infraroodstraling van de lasboog; andere personen die zich in de
buurt van de lasboog bevinden, moeten worden beschermd door
middel van niet-reflecterende schermen of gordijnen.

- Lawaai: Indien er wegens bijzonder intensieve operaties van
snijden een niveau van persoonlijke dagelijkse blootstelling
(LEPd) gelijk aan of groter dan 85db(A) wordt vastgesteld, is
het gebruik van adequate persoonlijke beschermingsmiddelen
verplicht (Tab. 1).

1000

- De doorgang van de snijstroom veroorzaakt het ontstaan van
elektromagnetische velden (EMF) geplaatst in de omgeving van
het snijcircuit.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met sommige
medische toestellen (vb. Pace-maker, beademingstoestellen,
metalen prothesen enz.).
Er moeten adequate beschermende maatregelen getroffen worden
voor de dragers van deze toestellen. Zo moet bijvoorbeeld de
toegang naar de gebruikszone van het systeem van plasmasnijden
verboden worden.
Dit systeem van plasmasnijden beantwoordt aan de technische
standaards van het product voor het uitsluitend gebruik
op industriéle plaatsen voor professionele doeleinden. De
overeenstemming met de basislimieten m.b.t. de menselijke
blootstelling aan elektromagnetische velden in huiselijk milieu is
niet gegarandeerd.

De operator moet de volgende procedures gebruiken teneinde de

blootstelling aan de elektromagnetische velden te verminderen:

- De twee kabels zo dicht mogelijk samen bevestigen.

- Het hoofd en de romp van het lichaam zo ver mogelijk van het
snijcircuit houden.

- De kabels nooit rond het lichaam draaien.

- Niet snijden met het lichaam midden in het snijcircuit. Beide

-43-



kabels langs hetzelfde gedeelte van het lichaam houden.

- De retourkabel van de snijstroom verbinden met het te snijden
stuk zo dicht mogelijk bij het snijden in uitvoering.

- Niet snijden in de nabijheid van, zittend of steunend op het
systeem van plasmasnijden (minimum afstand: 50cm).

- Geen ferromagnetische voorwerpen in de nabijheid van het
snijcircuit laten.

- Minimum afstand d= 20cm (Fig. P).

- Apparatuur van klasse A:

Dit systeem van plasmasnijden beantwoordt aan de vereisten
van de technische standaard van het product voor het uitsluitend
gebruik op industriéle plaatsen en voor professionele doeleinden.
De overeenstemming met de elektromagnetische compatibiliteit
is niet gegarandeerd in de gebouwen voor huiselijk gebruik en in
gebouwen die rechtstreeks verbonden zijn met een voedingsnet aan
lage spanning dat de gebouwen voor huiselijk gebruik voedt.

SUPPLEMENTAIRE VOORZORGSMAATREGELEN
DE OPERATIES VAN PLASMASNIJDEN

- In een ruimte met een verhoogd risico van elektroshock;

- In aangrenzende ruimten;

- In aanwezigheid van ontvlambare of ontploffende materialen
MOETEN  vooraf geévalueerd worden door een
"Verantwoordelijke expert” en altijd uitgevoerd worden in
aanwezigheid van andere personen die opgeleid zijn voor
ingrepen in noodgeval.

De technische beschermingsmiddelen beschreven in 7.10; A.8;
A.10 van de norm “EN 60974-9: Apparatuur voor booglassen.
Deel 9: Installatie en gebruik” MOETEN gebruikt worden.

- De operaties van snijden MOETEN verboden zijn terwijl de
stroombron door de operator ondersteund wordt (vb. middels
riemen).

- De operaties van snijden MOETEN verboden zijn met een operator
die van de grond opgeheven staat, behoudens het eventueel
gebruik van een veiligheidsplatform

- OPGELET! VEILIGHEID VAN HET SYSTEEM VOOR PLASMSNIJDEN.
Alleen het voorzien model van toorts en de bijhorende combinatie
met de stroombron zoals aangeduid in de "TECHNISCHE
GEGEVENS” garandeert dat de beveiligingen voorzien door de
fabrikant efficiént zijn (systeem van tussenblokkering).

- GEEN toortsen en bijhorende verbruikselementen van
verschillende oorsprong gebruiken.

- NIET PROBEREN AAN DE STROOMBRON toortsen TE KOPPELEN
die gebouwd zijn voor procedures van snijden of LASSEN niet
voorzien in deze instructies.

- HET NIET IN ACHT NEMEN VAN DEZE REGELS kan een ERNSTIG
gevaar inhouden voor de fysische veiligheid van de gebruiker en
de apparatuur beschadigen.

A RESIDU RISICO’S

- KANTELING: de stroombron voor het plasmasnijden op een
horizontaal oppervlak plaatsen met een adequaat draagvermogen
voor de massa; zoniet (vb. geinclineerde, losliggende vloeren,
enz...) bestaat het gevaar van kanteling.

- ONJUIST GEBRUIK: het gebruik van het systeem van plasmasnijden
is gevaarlijk voor gelijk welke bewerking die verschilt van diegene
die voorzien zijn.

- Het is verboden om het plasmasnijsysteem te heffen zonder
dat eerst alle verbindings-/voedingskabels/-leidingen zijn
losgekoppeld.

- Het is verboden om de handgreep te gebruiken voor het heffen
van het plasmasnijsysteem.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING

Plasmasnijsysteem met perslucht, eenfasig geventileerd. Maakt
snel snijden zonder vervormingen mogelijk op staal, roestvrij staal,
gegalvaniseerd staal, aluminium, koper, messing, enz.

De snijcyclus wordt geactiveerd door een hulpboog die ontstaat tussen
de mobiele elektrode en het mondstuk/de kap van de toorts door de
kortsluitstroom tussen deze twee elementen: die technologie maakt,

naast continu snijden, ook het snijden van metaalplaten met rasters en/
of gaatjes mogelijk.

Bovendien maakt het regelen van de stroom van het minimum tot het
maximum het mogelijk om een hoge snijkwaliteit te garanderen bij
veranderingen in dikte en soort metaal.

BELANGRIJKSTE KENMERKEN

- Regelsysteem voor de spanning in de toorts.

- Regelsysteem voor de luchtdruk, kortsluiting toorts.
- Thermostaatbeveiliging.

- Beveiliging tegen afwezigheid lucht (waar voorzien).
Overspanning, onderspanning.

Weergave van de luchtdruk (waar voorzien).
Opdracht koeling toorts (waar voorzien).

Interne luchtcompressor (waar voorzien).

STANDAARDACCESSOIRES

- Toorts voor plasmasnijden.

- Bevestiging voor persluchtaansluiting (waar voorzien).
- Massakabel

ACCESSOIRES OP AANVRAAG

- Kit met elektroden-reservemondstukken.

- Extra sterke snijtoorts met hoge stroomsterkte (waar voorzien).

- Kit met elektroden-reservemondstukken voor extra sterke toorts met
hoge stroomsterkte (waar voorzien).

Kit voor gouging (waar voorzien).

3. TECHNISCHE GEGEVENS
KENTEKENPLAAT
De belangrijkste gegevens m.b.t. het gebruik en de prestaties van het
systeem van plasmasnijden zijn samengevat op de kentekenplaat met de
volgende betekenis:
Fig. A
1-  EUROPESE Referentienorm voor de veiligheid en de bouw van de
machines voor booglassen en plasmasnijden.
2-  Symbool van de binnenstructuur van de machine.
3-  Symbool van de procedure van plasmasnijden
4-  Symbool S: wijst erop dat er operaties van snijden mogen uitgevoerd
worden in een ruimte met een verhoogd risico van elektroshock (vb.
in de onmiddellijke nabijheid van grote metalen massa’s).
5-  Symbool van de voedingslijn:
1~: eenfase wisselspanning
3~: driefasen wisselspanning
6- Beschermingsgraad van het omhulsel
7-  Kentekens van de voedingslijn
-U,  :Wisselspanning en voedingsfrequentie van de machine
(toegestane limieten £10%):
e - Maximum stroom verbruikt door de lijn
-l :Effectieve voedingsstroom
8- Prestaties van het snijcircuit
-U, :Maximum spanning leeg (snijcircuit open)

-1/U, :Genormaliseerde overeenstemmende stroom en spanning
die door de machine kunnen verdeeld worden tijdens het
snijden.

-X :Verhouding van intermittentie: duidt de tijd aan dat de

machinede overeenstemmende stroom kan verdelen (zelfde
kolom). Wordt uitgedrukt in %, op basis van een cyclus van
10min (vb. 60% = 6 minuten werk, 4 minuten pauze; en zo
verder).Ingeval de gebruiksfactoren (van de kentekenplaat,
die verwijzen naar 40°C ruimte) overschreden worden,
wordt de ingreep van de thermische beveiliging bepaald
(de machine blijft in stand-by tot haar temperatuur terug
binnen de toegestane limieten ligt).

- A/V-A/V: Duidt de gamma aan van de regeling van de stroom van het
snijden (minimum —maximum) aan de overeenstemmende
boogspanning.

9- Inschrijvingsnummer voor de identificatie van de machine
(noodzakelijk voor de technische service, de aanvraag van reserve
onderdelen, het opzoeken van de oorsprong van het product).

10- == :De waarde van de zekeringen met vertraagde werking moet
voorzien zijn voor de bescherming van de lijn.

11- Symbolen m.b.t. de veiligheidsnormen waarvan de betekenis
aangeduid is in hoofdstuk 1 “Algemene veiligheid voor het
booglassen”.

Opmerking: Het aangegeven voorbeeld van de kentekenplaat geeft een

indicatieve aanwijzing van de betekenis van de symbolen en van de

cijfers; de exacte waarden van de technische gegevens van het systeem
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van plasmasnijden in uw bezit moeten rechtstreeks genomen worden
van de kentekenplaat van de machine zelf.

ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS

- STROOMBRON : zie tabel 1 (TAB.1)

- TOORTS: zie tabel 2 (TAB.2)

Het gewicht van de machine staat aangegeven in tabel 1 (TAB. 1).

4. BESCHRIJVING VAN HET SYSTEEM VAN PLASMASNIJDEN

De

machine bestaat hoofdzakelijk uit modules van vermogen

gerealiseerd op gedrukte en geoptimaliseerde circuits teneinde een
maximum bedrijfszekerheid en een beperkt onderhoud te bekomen.

1-

2-

(Fig. B)
Ingang eenfase voedingslijn, groep gelijkrichter en condensators
van nivellering.
Brug switching met transistors (IGBT) en drivers; verandert de rechte
lijnspanning in wisselspanning met hoge frequentie en voert de
regeling van het vermogen uit in functie van de gewenste stroom/
spanning van het snijden.
Transformateur met hoge frequentie: de primaire wikkeling wordt
gevoed met de geconverteerde spanning van het blok 2; deze heeft
de functie de spanning en de stroom aan te passen aan de nodige
waarden voor de procedure van het snijden en tegelijkertijd het
snijcircuit galvanisch te isoleren van de voedingslijn.
Secundaire brug gelijkrichter met inductie van nivellering: verandert
de wisselspanning/-stroom geleverd door de secundaire wikkeling in
continue stroom/spanning met heel lage golven.
Elektronica van controle en regeling: controleert onmiddellijk de
waarde van de stroom van het snijden en vergelijkt deze met de
waarde ingesteld door de operator; moduleert de impulsen van
bediening van de drivers van de IGBT die de regeling uitvoeren
Bepaalt het dynamisch antwoord van de stroom tijdens het snijden
en controleert de veiligheidssystemen.

BESTURINGS-, REGEL- EN AANSLUITORGANEN
Voorpaneel (Fig. C)

1-

2-
3-

Toorts met directe of gecentraliseerde aansluiting.

- De toortstoets is het enige bedieningsorgaan waarmee de
snijwerkzaamheden kunnen worden gestart en gestopt.

- Als de toets niet meer wordt ingedrukt, wordt de cyclus
onmiddellijk onderbroken in iedere fase; alleen de koellucht
wordt behouden (post-lucht).

- Onbedoelde handelingen: om toestemming te geven voor het
starten van de cyclus, moet de toets gedurende een minimumtijd
ingedrukt worden gehouden.

- Elektrische veiligheid: de werking van de toets wordt
geblokkeerd als de isolerende mondstuksteun NIET op de kop
van de toorts is gemonteerd of als deze verkeerd is gemonteerd.

Retourkabel.

Bedieningspaneel.

BEDIENINGSPANEEL (Fig. C1)

1-

Regelknop:
Met de regelknop kan in alle modi de stroom doorlopend worden
geregeld.
KOMPRESSOR

Rode led voor signalering van blokkering van het interne
persluchtcircuit (waar voorzien).
Wanneer deze led brandt, geeft dit een oververhitting aan van de
wikkelingen van de elektrische motor in de luchtcompressor.

Nz

II/_,S\_ Gele led voor signalering van een algemeen alarm of
waarschuwing voor de verbruiksmaterialen van de toorts.

Wanneer deze led brandt, geeft dit een oververhitting aan van één
van de componenten van het stroomcircuit, of een storing van de
ingangsvoedingsspanning (over- of onderspanning).

OVER- of ONDERSPANNING: blokkeert de machine als de
voedingsspanning +/- 15% afwijkt van de waarde op het serieplaatje.

Het herstel is automatisch (de gele led gaat uit) nadat een van de
hierboven genoemde storingen terugkeert binnen de toegestane
limieten.

Als de led knippert, geeft dit aan dat er verbruiksmaterialen slecht
functioneren en dat de oorzaken kunnen zijn:

- slijtage van de verbruiksmaterialen;

- verbruiksmaterialen verkeerd of niet aangebracht;

- toorts defect;

- luchtdruk te laag of geen lucht in de toorts.

De signalering verdwijnt na een correcte snijcyclus.

_@ Gele led voor signalering van aanwezigheid spanning in de

toorts.

Als deze led brandt, geeft dit aan dat het snijcircuit is geactiveerd

(uitgang machine bekrachtigd):

Hulpboog of snijboog "AAN".

De uitgang wordt bekrachtigd wanneer de toortstoets wordt

ingedrukt en er geen alarmconditie is.

De machine-uitgang is niet bekrachtigd in de volgende gevallen:

- met toortstoets NIET geactiveerd (stand-by toestand met laag
energieverbruik);

- tijdens de koelingsfase "POST-LUCHT";

- als de hulpboog niet wordt overgedragen op het werkstuk binnen
de maximale tijd van 2 seconden;

- als de snijboog wordt onderbroken door een te grote afstand
tussen toorts en werkstuk;

- door overmatige slijtage van de elektrode of geforceerde
verwijdering van de toorts van het werkstuk;

- als er een BEVEILIGINGSsysteem of een ALARM in werking treedt.

3 Groene led voor signalering van aanwezigheid netspanning en
hulpcircuits gevoed.
De stuur- en servicecircuits zijn gevoed.

BEDIENINGSPANEEL (Fig. C2)

1-
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Regelknop:
Met de regelknop kan in alle modi de stroom doorlopend worden
geregeld.

N

l'/ \ . Gele led voor signalering van een algemeen alarm of
waarschuwing voor de verbruiksmaterialen.

Wanneer deze led brandt, geeft dit een oververhitting aan van één
van de componenten van het stroomcircuit, of een storing van de
ingangsvoedingsspanning (over- of onderspanning).

OVER- of ONDERSPANNING: blokkeert de machine als de
voedingsspanning +/- 15% afwijkt van de waarde op het serieplaatje.

Het herstel is automatisch (de gele led gaat uit) nadat een van de
hierboven genoemde storingen terugkeert binnen de toegestane
limieten.

Als de led knippert, geeft dit aan dat er verbruiksmaterialen slecht
functioneren en dat de oorzaken kunnen zijn:

- slijtage van de verbruiksmaterialen;

- verbruiksmaterialen verkeerd of niet aangebracht;

- toorts defect;

- luchtdruk te laag of geen lucht in de toorts;

De signalering verdwijnt na een correcte snijcyclus.

-{?— Gele led voor signalering van een luchtstoring of afwezigheid
van lucht.
Als deze led brandt, geeft dit een storing aan in het persluchtcircuit.
Die situatie wordt niet noodzakelijkerwijs veroorzaakt door interne
afdichtingsproblemen, maar kan ook de aansluiting of de bron
betreffen.

@ Gele led voor signalering van aanwezigheid spanning in de

toorts.

Als deze led brandt, geeft dit aan dat het snijcircuit is geactiveerd

(uitgang machine bekrachtigd):

Hulpboog of snijboog "AAN".

De uitgang wordt bekrachtigd wanneer de toortstoets wordt

ingedrukt en er geen alarmconditie is.

De machine-uitgang is niet bekrachtigd in de volgende gevallen:

- met toortstoets NIET geactiveerd (stand-by toestand met laag
energieverbruik);

- tijdens de koelingsfase "POST-LUCHT";

- als de hulpboog niet wordt overgedragen op het werkstuk binnen
de maximale tijd van 2 seconden;

- als de snijboog wordt onderbroken door een te grote afstand
tussen toorts en werkstuk;

- overmatige slijtage van de elektrode of geforceerde verwijdering
van de toorts van het werkstuk;
als er een BEVEILIGINGSsysteem of een ALARM in werking treedt.

$ Groene led voor signalering van aanwezigheid netspanning en
hulpcircuits gevoed.
De stuur- en servicecircuits zijn gevoed.



6 - MODUSselectieknop
Hiermee kunnen de volgende werkingsmodi worden geselecteerd:

LF

LF

—ooo= Snijmodus waarbij de boog ook in stand wordt gehouden
wanneer deze niet op het werkstuk wordt overgedragen (snijden van
rasters of onderbroken metaalplaten).

Doorlopende snijmodus metaal.

Gutsmodus, geschikt voor gebruik met toorts met
GOUGING-verbruiksmaterialen (verwijderen, vormgeven van het
metaal door smelten).

7 - Leds voor weergave van de luchtdruk op de digitale manometer

\\.",
-0z
35 S5

Q Q. Geeftin real time de gemeten druk weer (groene leds in
het midden optimale druk, gele leds te weinig of te veel druk).

8 - LUCHT-toets

@ Door op deze toets te drukken blijft de lucht uit de toorts
stromen gedurende een vastgestelde tijd van ongeveer 20 seconden
(daardoor kan de toorts afkoelen en/of kan de lucht binnen het
optimale bereik worden gebracht).

ACHTERPANEEL (Fig. D)

1- Voedingskabel.

2- HoofdschakelaarO -1
1 (ON) Generator klaar voor werking.

3 - Drukregelaar, (perslucht plasma), handmatig met manometer, waar
voorzien.

4 - Knop van de drukverlager (waar voorzien).

5- Bevestiging voor aansluiting op bron perslucht (waar voorzien).

5. INSTALLATIE
OPGELET! VOER ALLE INSTALLATIEWERKZAAMHEDEN UIT
A MET HET PLASMASNIJSYSTEEM ABSOLUUT
UITGESCHAKELD EN AFGESLOTEN VAN HET VOEDINGSNET.
DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOGEN UITSLUITEND WORDEN
UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF DESKUNDIG PERSONEEL.

VOORBEREIDING

Pak de machine uit, monteer de losse onderdelen die in de verpakking
zitten.

Montage retourkabel-aardeklem (Fig. E)

HEFWIJZE VAN DE MACHINE

Alle machines die in deze handleiding worden beschreven moeten
opgeheven worden gehouden met de handgreep of de bijgeleverde
riem, als dat voorzien is voor het model.

Montage riem (FIG. F).

PLAATSING VAN DE MACHINE
Bepaal de installatieplaats van de machine zo, dat er geen obstakels zijn
bij de ingangs- en uitgangsopeningen van de koellucht; controleer ook of
er geen geleidend stof, corrosieve damp, vocht, enz. wordt opgezogen.
Houd minstens 250 mm vrije ruimte rondom de machine.
OPGELET! Plaats de machine op een vlakke ondergrond die
A het gewicht kan dragen om te voorkomen dat de generator
omvalt of gevaarlijk verschuift.

AANSLUITINGEN VAN HET SNUJCIRCUIT

Zorg voor een distributieleiding van perslucht met de minimumdruk en
het minimumdebiet die staan aangegeven in tabel 2 (TAB. 2).

Montage, aansluiting drukverlager (Fig. G).

BELANGRIJK!

De maximale ingangsdruk van 8 bar niet overschrijden. Lucht met
een aanzienlijke hoeveelheid vocht of olie kan overmatige slijtage
veroorzaken van de verbruiksmaterialen of de toorts beschadigen.
Als er twijfel bestaat over de kwaliteit van de perslucht die voorradig
is, wordt het gebruik van een luchtdroger aangeraden, die na het
ingangsfilter moet worden geinstalleerd. Sluit met een flexibele leiding
de persluchtleiding aan op de machine, met

de bijgeleverde verbinding die op het ingangsluchtfilter moet worden

gemonteerd.

Aansluiting retourkabel snijstroom.

In Tabel 1 (TAB. 1) staan de aanbevolen waarden voor de retourkabel (in
mm?) op basis van de maximale stroom die wordt afgegeven door de
machine.

Sluit de retourkabel van de snijstroom aan op het te snijden werkstuk of
op de

metalen steunbank, met de volgende voorzorgsmaatregelen:

- Controleer of er een goed elektrisch contact wordt gemaakt, met name
als er metaalplaten worden gesneden met isolerende of oxiderende
bekleding enz.

Voer de aarde-aansluiting zo dicht mogelijk bij de snijzone uit.

Het gebruik van metalen constructies die geen deel uitmaken van het
werkstuk, als retourgeleider van de snijstroom, kan gevaarlijk zijn voor
de veiligheid en slechte snijresultaten opleveren.

Voer de aarde-aansluiting niet uit op het gedeelte van het werkstuk dat
moet worden afgesneden.

De toorts voor plasmasnijden aansluiten (Fig. H) (waar voorzien).
Breng de mannelijke klem van de toorts aan in de gecentraliseerde
aansluiting op het voorpaneel van de machine en laat daarbij de
polarisatiesleutel goed samenvallen. Schroef de borgring rechtsom
helemaal vast om ervoor te zorgen dat de lucht erdoor stroomt zonder
lekkage.

Bij sommige modellen is de toorts bij levering al aangesloten op de
stroombron.

BELANGRLIK!

Controleer voordat u met de snijwerkzaamheden begint of de
verbruiksmaterialen goed zijn gemonteerd door de kop van de toorts te
inspecteren zoals staat aangegeven in het hoofdstuk "ONDERHOUD TOORTS".

A OPGELET!

VEILIGHEID VAN HET PLASMASNIJSYSTEEM.

Alleen het voorziene toortsmodel en de combinatie daarvan met

de stroombron zoals staat aangegeven in TAB. 2 garandeert dat de

veiligheidssystemen die door de constructeur zijn voorzien goed
werken (blokkeringssysteem).

- GEBRUIK GEEN toortsen en bijbehorende verbruiksmaterialen van
andere merken.

- PROBEER NIET OM toortsen die zijn gebouwd voor andere snij- of
lasprocedures dan in deze instructies staan aangegeven AAN TE
SLUITEN OP DE STROOMBRON.

Als deze regels niet in acht worden genomen, kan er ernstig gevaar

voor de fysieke veiligheid van de gebruiker ontstaan en kan de

apparatuur beschadigd raken.

AANSLUITEN OP HET ELEKTRICITEITSNET

- Controleer voordat u elektrische aansluitingen uitvoert of de gegevens
op het serieplaatje van de stroombron overeenkomen met de
netspanning en -frequentie die op de installatieplaats aanwezig zijn.
De stroombron mag uitsluitend worden aangesloten op een
voedingssysteem waarvan de nulgeleider is aangesloten op de aarde.
Gebruik aardlekschakelaars van het volgende type om bescherming
tegen indirect contact te garanderen:

Type A ( ) voor eenfasemachines;

- Om te voldoen aan de eisen van de norm EN 61000-3-11 (Flicker) wordt
aangeraden om de stroombron aan te sluiten op de aansluitpunten van
het voedingsnet die de laagste impedantie vormen 1 (TAB.1).
Het plasmasnijsysteem valt niet onder de eisen van de norm IEC/EN
61000-3-12.
Als het wordt aangesloten op een openbaar voedingsnet, is het
de verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker om
te controleren of het plasmasnijsysteem kan worden aangesloten
(raadpleeg indien nodig de beheerder van het netwerk).
Stekker en contact.
Sluit een standaardstekker ,(3P + A) met geschikt vermogen aan op
de voedingskabel en zorg voor een stopcontact dat is beveiligd met
zekeringen of automatische stroomonderbreker; de speciale aarde-
aansluiting moet worden aangesloten op de aardgeleider (geel-groen)
van de voedingslijn.
In tabel 1 (TAB. 1) staan de aanbevolen waarden in ampére van de
vertraagde lijnzekeringen, gekozen op basis van de maximale nominale
stroom die wordt afgegeven door de stroombron, en de nominale
voedingsspanning.

f OPGELET! Als de bovengenoemde regels niet in acht

worden genomen, werkt het veiligheidssysteem van de
fabrikant (klasse I) niet meer goed. Dit heeft ernstige

- 46 -



risico's tot gevolg voor personen (bijv. elektrische schok) en voor
zaken (bijv. brand).

6. PLASMASNIJDEN: BESCHRIJVING VAN DE PROCEDURE

De plasmaboog en zijn toepassing bij het plasmasnijden.

Plasma is een gas dat tot een extreem hoge temperatuur wordt verhit en
geioniseerd zodat het elektrisch geleidend wordt.

Deze snijprocedure gebruikt plasma om de elektrische boog over te
brengen op het metalen werkstuk dat wordt gesmolten door de hitte en
daardoor wordt gescheiden.

De toorts gebruikt perslucht die afkomstig is van één voeding, zowel voor
het plasmagas als voor het koel- en beschermgas.

Ontsteking van de hulpboog.

De start van de cyclus wordt bepaald door een hulpboog die tussen
de elektrode (polariteit -) en het mondstuk van de toorts (polariteit +)
stroomt en de start van de luchtstroom die de kortsluiting tussen deze
twee elementen opent.

Door de toorts vervolgens naar het te snijden werkstuk toe te brengen,
dat is aangesloten op de polariteit (+) van de stroombron, wordt de
hulpboog overgebracht en ontstaat er een plasmaboog tussen elektrode
(-) en het werkstuk (snijboog). De hulpboog wordt opgeheven zodra de
snijboog is ontstaan tussen elektrode en werkstuk.

De onderhoudstijd van de hulpboog die in de fabriek is ingesteld, is 2 sec.
(4 sec. in de GOUGING-modus).

Als de boog niet binnen deze tijd op het werkstuk wordt overgebracht,
wordt de cyclus automatisch geblokkeerd, met uitzondering van de
koellucht.

Om de cyclus opnieuw te starten, moet de toets van de toorts worden
losgelaten en weer ingedrukt.

Voorbereidende werkzaamheden.

Controleer voordat u met de snijwerkzaamheden begint of de

verbruiksmaterialen goed zijn gemonteerd door de kop van de toorts

te inspecteren zoals staat aangegeven in de paragraaf "ONDERHOUD

TOORTS".

- Schakel de stroombron in en stel de snijstroom (Fig. C1-1 en C2-1) in op
basis van de dikte en het type metalen materiaal dat u wilt snijden.

- Druk op de luchttoets, waar voorzien, (Fig. C-2) om de lucht uit te laten
stromen.

- Regel de luchtdruk tot de vereiste drukwaarde op basis van de
gebruikte toorts (TAB. 2).

- De knop gebruiken: trek deze omhoog om te deblokkeren, draai eraan
om de druk te regelen op de waarde die staat aangegeven op de
TECHNISCHE GEGEVENS TOORTS.

- Lees de vereiste waarde af op de manometer; druk op de knop om de
regeling te blokkeren.

- Laat de luchtstroom uit zichzelf stoppen om het verwijderen
van eventuele condens die zich in de toorts heeft opgehoopt te
vergemakkelijken.

Als er geen luchtknop is wordt die regelfase uitgevoerd door de

toortstoets in te drukken en los te laten om zo de lucht te laten stromen.

Snijden (Fig. I).

- Houd de toorts loodrecht op het te snijden materiaal en breng de
mondstuk van de toorts in contact met het werkstuk.

- Druk de toortstoets in; na ongeveer 1 seconde wordt de hulpboog
ontstoken.

- Als de afstand juist is, wordt de hulpboog onmiddellijk overgebracht
op het werkstuk en wordt de snijboog ontstoken.

- Breng de toorts naar het oppervlak van het werkstuk langs de ideale
snijlijn met een regelmatig vooruitgaande beweging.

- Pas de snijsnelheid aan op basis van de dikte en de geselecteerde
stroom. Controleer of de boog die uit de onderkant van het werkstuk
komt een helling van ca. 15° verticaal krijgt in de richting die
tegenovergesteld is aan de snijrichting.

Gaten boren (Fig. L).

Als er gaten moeten worden geboord of als in het midden van het
werkstuk moet worden begonnen.

Ontsteek met de circa 30° hellende toorts de boog en breng deze met een
geleidelijke beweging loodrecht op het te snijden materiaal.

Deze procedure voorkomt dat terugslag van de boog of van gesmolten
deeltjes het gat van het mondstuk beschadigen waardoor deze snel niet
meer goed functioneert.

Gaten in werkstukken met een dikte tot 25% van het maximum van het
gebruiksbereik kunnen rechtstreeks worden uitgevoerd.

Snijden op raster (waar voorzien).
Om staalplaat met gaten of rasters te snijden, kan het nuttig zijn om deze
functie in te schakelen.
Selecteer met de "modusselectie"-toets (Fig. C-2) de rastersnijfunctie.
Door de toortstoets ingedrukt te houden, wordt aan het einde van de
snede de hulpboog automatisch weer ontstoken.
Gebruik deze functie alleen als het nodig is, om onnodige slijtage van de
elektrode en het mondstuk te voorkomen.
OPGELET! In deze modus wordt het gebruik van elektroden
A en mondstukken met standaardafmetingen aangeraden.
In bijzondere omstandigheden kan het gebruik van
verlengde elektroden en mondstukken de onderbreking van de
snijboog tot gevolg hebben.

7. ONDERHOUD
OPGELET! VOORDAT MEN DE ONDERHOUDSOPERATIES
A UITVOERT, MOET MEN VERIFIEREN OF HET SYSTEEM VAN
PLASMASNIJDEN UITGESCHAKELD IS EN LOSGEKOPPELD
VAN HET VOEDINGSNET.

GEWOON ONDERHOUD
DE OPERATIES VAN GEWOON ONDERHOUD KUNNEN UITGEVOERD
WORDEN DOOR DE OPERATOR.

TOORTS (Fig. M)
Controleer regelmatig, afhankelijk van de intensiteit van het gebruik,
de slijtage van de onderdelen van de toorts die contact hebben met de
plasmaboog.
De vervangingsfrequentie van de verbruiksmaterialen hangt af van
diverse factoren: zoals aangegeven in de paragraaf "DE VAAKST
VOORKOMENDE SNIJDEFECTEN".
1- Mondstuksteun.
Schroef de mondstuksteun met de hand los van de kop van de
toorts. Maak de steun nauwkeurig schoon of vervang hem als hij is
beschadigd (verbrandingen, vervormingen of barsten). Controleer of
het bovenste metalen deel intact is (veiligheidsactuator toorts).
2- Mondstuk / Kap.
Controleer de slijtage van het doorgangsgat van de plasmaboog en
de interne en externe oppervlakken. Als het gat groter is geworden
ten opzichte van de oorspronkelijke diameter of is vervormd,
vervang dan het mondstuk. Als de oppervlakken bijzonder sterk zijn
geoxideerd, maak ze dan schoon met zeer fijn schuurpapier (FIG. N).
3 - Ring luchtverdeler/Verdeler.
Controleer of er geen verbrandingen of barsten zijn en of de gaatjes
die delucht doorlaten niet zijn verstopt. Vervang de ring onmiddellijk
als deze is beschadigd.
4 - Elektrode.
Vervang de elektrode als de diepte van de krater die wordt gevormd
op het emitterende oppervlak ongeveer 1,5 mm is (Fig. O).
5- Hoofddeel toorts, handgreep en kabel.
Gewoonlijk hebben deze onderdelen geen bijzonder onderhoud
nodig, behalve regelmatige inspectie en een nauwkeurige reiniging
die moet worden uitgevoerd zonder gebruik van oplosmiddelen
van welke aard dan ook. Als er schade aan de isolering is zoals
breuken, barsten en verbrandingen of losser geworden elektrische
geleidingen, mag de toorts niet meer worden gebruikt omdat dan
niet aan de veiligheidsvoorwaarden wordt voldaan.
In dit geval kan de reparatie (buitengewoon onderhoud) niet ter
plekke worden uitgevoerd, maar moet deze worden overgedragen
aan een erkend assistentiecentrum, dat de specifieke tests kan
uitvoeren na de reparatie.
Om de toorts en de kabel in goede staat te houden, moeten er enkele
voorzorgsmaatregelen in acht worden genomen:
- Breng toorts en kabel niet in contact met warme of gloeiende
delen.
- Onderwerp de kabel niet aan overmatige trekkrachten.
- Laat de kabel niet over scherpe, snijdende of schurende randen
lopen.
- Neem de kabel op in regelmatige lussen als deze langer is dan
nodig.
- Rijd niet met vervoersmiddelen over de kabel en trap er niet op.
OPGELET! Voordat men gelijk welke ingreep op de
A toorts uitvoert, deze minstens gedurende de hele tijd
van “post-lucht” laten afkoelen
- Behoudens bijzondere gevallen, raadt men aan de elektrode en
de sproeier gelijktijdig te vervangen
- De volgorde van montage van de componenten van de toorts in
acht nemen (omgekeerde volgorde van de demontage)
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- Erop letten dat de verdeelring in de correcte richting gemonteerd
wordt.

- De sproeierhouder terug monteren en deze hierbij met de hand
vastdraaien en lichtjes forceren.

- In geen geval de sproeierhouder monteren zonder vooraf
elektrode, verdeelring en sproeier te hebben gemonteerd.

- Vermijden de pilootboog in de lucht nutteloos ingeschakeld te
houden teneinde het verbruik van de elektrode, de verdeler en de
sproeier niet te verhogen

- De elektrode niet met excessieve macht vastdraaien omdat men
het risico loopt de toorts te beschadigen.

- Degoede timing en de correcte procedure van de controles op de
verbruiksgedeelten van de toorts zijn van vitaal belang voor de
veiligheid en de functionaliteit van het systeem van snijden.

- Indien men beschadigingen aan de isolering vaststelt, zoals
breuken, scheuren en verbrandingen, ofwel een loszitten van de
elektrische geleiders, mag de toorts niet meer gebruikt worden
tot de veiligheidscondities hersteld zijn. In dit geval kan de
herstelling (buitengewoon onderhoud) niet ter plaatse worden
uitgevoerd maar moet deze gebeuren in een geautoriseerd
assistentiecentrum, dat in staat is de speciale testen van controle
uit te voeren na de herstelling.

Persluchtfilter (Fig. G).

- Het filter heeft een automatische condensafvoer die steeds in werking
treedt als het filter wordt losgekoppeld van de persluchtleiding.

- Inspecteer het filter regelmatig, als er water in de beker zit, moet deze
handmatig worden geleegd door de afvoer omhoog te duwen.

- Als de filterpatroon bijzonder vuil is, moet deze worden vervangen om
overmatig verlies van lading te voorkomen.

BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE WERKZAAMHEDEN VOOR BUITENGEWOON ONDERHOUD

MOGEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF

DESKUNDIG PERSONEEL OP ELEKTRISCH-MECHANISCH GEBIED EN

IN OVEREENSTEMMING MET DE TECHNISCHE NORM IEC/EN 60974-4.

OPGELET! VOORDAT MEN DE PANELEN VAN DE MACHINE

A WEGNEEMT EN NAAR DE BINNENKANT ERVAN GAAT, MOET

MEN CONTROLEREN OF DEZE UITGESCHAKELD IS EN

LOSGEKOPPELD VAN HET VOEDINGSNET.

Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan de binnenkant

van de machine kunnen zware elektroshocks veroorzaken

gegenereerd door een rechtstreeks contact met gedeelten onder
spanning.

- Regelmatig en in ieder geval met een zekere frequentie in functie
van het gebruik en de stofgraad van de ruimte, de binnenkant van
de machine nakijken en het stof wegnemen dat zich heeft afgezet op
de transformateur, de gelijkrichter, de inductantie, de weerstanden
middels een straal droge perslucht (max 10 bar).

- Vermijden de straal perslucht te richten op de elektronische fiches;
zorgen voor hun eventuele schoonmaak met een heel zachte borstel
of geschikte oplosmiddelen.

- Bij gelegenheid verifiéren of de elektrische verbindingen goed
vastgedraaid zijn en of de bekabelingen geen beschadigingen aan de
isolering vertonen.

- De integriteit en de dichting van de buizen en aansluitingen van het
circuit van de perslucht controleren.

- Op het einde van deze operaties de panelen van de machine terug
monteren en hierbij de stelschroeven tot op het einde toe vastdraaien.

- Strikt vermijden operaties van snijden uit te voeren met een open
machine.

- Nadat men het onderhoud of de reparatie heeft uitgevoerd, de
verbindingen en bekabelingen herstellen zoals ze oorspronkelijk
waren en erop letten dat ze niet in contact komen met componenten
in beweging of met componenten die hoge temperaturen kunnen
bereiken. Alle geleiders omwikkelen zoals ze oorspronkelijk waren
en erop letten dat de verbindingen van de primaire transformator
in hoge spanning goed gescheiden zijn van die van de secundaire
transformators in lage spanning.

Alle aanpasstukken en de originele schroeven gebruiken om de
constructie terug te sluiten.

8. PROBLEMEN OPLOSSEN

CONTROLEER HET VOLGENDE ALS HET APPARAAT NIET GOED GENOEG

WERKT, VOORDAT U MEER SYSTEMATISCHE CONTROLES UITVOERT OF

CONTACT OPNEEMT MET UW ASSISTENTIECENTRUM:

- Controleer of er geen led brandt die de inschakeling van de
thermische beveiliging, de over- of onderstroombeveiliging of de

kortsluitingsbeveiliging aangeeft.

- Controleer of u de nominale inschakelduur in acht heeft genomen; als
de thermostaatbeveiliging inschakelt, wacht dan tot de machine op de
natuurlijke manier is afgekoeld, controleer of de ventilator goed werkt.

- Controleer de netspanning: als de waarde te hoog of te laag is, blijft de
machine geblokkeerd.

- Controleer of er geen kortsluiting is bij de uitgang van de machine: hef
in dat geval de storing op.

- Controleer of de aansluitingen van het lascircuit goed zijn uitgevoerd,
met name of de klem van de massakabel ook werkelijk op het werkstuk
is aangesloten zonder isolerend materiaal ertussen (bijv. verf).

MEEST VOORKOMENDE DEFECTEN VAN SNIJDEN
Tijdens de operaties van snijden kunnen er zich defecten van uitvoering
voordoen die normaal niet toe te schrijven zijn aan anomalieén van
werking van de installatie maar aan andere operatieve aspecten zoals:
a- Onvoldoende penetratie of excessieve vorming van slak:
- Te hoge snelheid van snijden
- Toorts teveel geinclineerd
- Excessieve dikte stuk of stroom van snijden te laag.
- Druk-vermogen perslucht niet adequaat.
- Elektrode en sproeier toorts versleten.
- Neus sproeierhouder niet geschikt
b - Gebrek van overbrenging van de snijboog:
- Elektrode versleten
- Slecht contact van de klem van de retourkabel.
c- Onderbreking van de snijboog:
- Snelheid van snijden te laag
- Afstand toorts-stuk excessief
- Elektrode versleten
- Ingreep van een bescherming
d- Snijden geinclineerd (niet loodrecht):
- Stand toorts niet correct.
- Asymmetrische slijtage van het gat sproeier en/of niet correcte
montage componenten toorts.
- Inadequate luchtdruk
e- Excessieve slijtage van sproeier en elektrode:
- Luchtdruk te laag.
- Vervuilde lucht (vocht, olie of andere verontreinigingen).
- Mondstuksteun beschadigd.
- Overmatig veel hulpboogontstekingen in de lucht.
- Te hoge snelheid met terugslag van gesmolten deeltjes op de
toortsonderdelen.
- De gemiddelde lengte van de snede.
- De luchtkwaliteit (aanwezigheid van olie, vocht of andere
verontreinigingen).
- De perforatie van het metaal of de snede vanaf de rand.
- De afstand toorts-werkstuk is niet juist tijdens het snijden.
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M PLASMA CUTTING TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SISTEMA DI TAGLIO PLASMA

MODEL = N> —=R zmax | ){)(

I,max(A) | 115V | 230V | 400V | 115V | 230V | 400V mm? kg ohm dB(A)
40A - T16A - - 16A - 6 7 0.300 >85
40A - T16A - - 16A - 6 6.5 0.300 >85
40A - T16A - - 16A - 6 17.3 0.300 >85
60A - T20A - - 32A - 6 7.7 0.200 >85

TAB.2 [N (1)

TORCH TECHNICAL DATA - DATI TECNICI TORCIA

MODEL & VOLTAGE CLASS: 500V
GAS SUPPLY: COMPRESSED AIR
|2 max (A) |2 (A) X (%) AIR PRESSURE FLOW RATE @
(bar) (1/min) @ mm
40A 35A 35% 27 55 0.9
40A 25A 60% 5.0 100 0.9
60A 50A 35% 5.0 120 0.9
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they
be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the
machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will
be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according
to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when
accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded
from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di
messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in
PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come
beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia
ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione,
manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés
a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la
mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en
FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme biens
de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat
de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus
a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute
responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustituciéon
de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de
puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan
ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcidn, segun cuanto establecido, las maquinas que se
consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE.
El certificado de garantia tiene validez sélo si esta acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados
de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad
por todos los dafos directos e indirectos. .

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Gewahrleistung fir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile
kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitdt und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der
Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zurilickgesendet,
muf dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME
wieder zurlickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europdischen Richtlinie 1999/44/EG
unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein
ist nur giltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden
aufgrund fehlerhafter oder nachldssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir
direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA
KomnaHus-npon3BoanTeNb rapaHTMpyeT XOpollylo paboTy MalIMHHOTO 06opydoBaHWA U 00s3yeTcs GecnnaTHO MpPou3BecTU
3aMeHy YacTell, UMetoLLX HeUCMPaBHOCTU, ABMBLLMECA CNIeACTBMEM NAIOXOro KayecTBa MaTepuana unm fedeKTos Npon3BOACTBa, B
TeueHMM 12 MecsLEB € AaTbl MycKa B SKCMyaTaLmio MalUMHHOIO 060pYAOBaHWs, MPOCTaBIeHHON Ha cepTriduKaTe. Bo3BpalleHHoe
obopynoBaHue, Ja)ke HaxogdAuleecAa nop AeVWCTBUMEM rapaHTWM, JOMKHO ObiTb HampasneHo Ha ycnosuax NOPTO OPAHKO wn
6ynet Bo3BpalyeHo B YKASAHHOE MECTO. M3 oroBOpeHHOro Bbille UCKIIOYAeTCA MallMHHOe 060opyfoBaHue, cunuTaloLleecs
TOoBapamu mnoTpebneHns, B COOTBETCTBMU C eBpomnenckon aupektusoin 1999/44/EC, ToNbKO B TOM Cilydyae, ecin OHU Obinu
npoAaHbl B rocyfapcTBax, Bxoaawwmx B EC. lapaHTUiAHbIN cepTMdUKAT cUMTaeTca AeNCTBUTENbHBIM TOMBbKO MPU YCIOBUU, YTO K
HeMy MpuvaraeTca TOBapHbI YeK UM TOBapPOCONPOBOAUTENIbHAA HaklaaHan. HemcnpaBHOCTU, BO3HMKLUNE 13-3a HEMPaBUIbHOTO
MCMOJIb30BaHUSA, MOPUM UK HebpPeXHOro obpalleHns, He NMOKPbIBAOTCA AeCTBMEM rapaHTUn. [JononHUTeNbHO Npor3BoAnTe b
CHVMaET ¢ cebs NnobyIo OTBETCTBEHHOCTb 3a KaKOM-NMO0 NPAMON Uiy HEMPSAMON yulepb.

(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a
substituicdo das pecas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricacdo no prazo
de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo
se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sdo excep¢ao, a quanto
estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente
se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou
conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo imprépria, adulteracdo ou descuido, sédo excluidos da
garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.
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(NL) GARANTIE

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de
stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden
vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in
garantie, moeten PORTVRL verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een
uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien
ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of
van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de
garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH

H kataokeuaoTikn gtalpia eyyvdtal TNV KaAR AeItoupyia Twv pnxavwy Kat OECUEVETAL va eKTENECEL SWPEAV TNV aVTIKATACTAON
TUNUATWY o€ TepimTwon @Bopdg Toug e€aITiag KAKAG TOIOTNTAC UAIKOU 1} EAATTWHATWY KATAOKEUNG, €VTOC 12 pnvwv and tnv
nuepopnvia Béong o Aertoupyiag Tou punxaviparog empPeawpévn amd 1o moTonmoinTikd. Ta pnxaviuaTa Tou EMOTpEPovTal,
akéua Kal av gival og yyonon, 6a otéAvovtat XQPIZ ENIBAPYNZH kat 8a emotpépovtal pe €€oda MAHPQTEA TON MPOOPIZMO.
E€aipouvtal amod Ta opt{dpeva Ta HNXAVAHATA TTOU ATOTEAOUV KATAVAAWTIKA ayaBd cuupwva Pe TV eupwrdikn odnyia 1999/44/
EC pévo av mwhouvtal og kpdtn péAn tng EE. To motomnointikd gyyunong 1oxVeL HOVO av cuvodeveTal ano emionun amodeién
mAnpwung 1 amodaén mapalafng. Evéexdpeva mpofAnpata opeINOueVa O KK XPHon, mapamoinon 1 auélela, amokAgiovtal
amo tnv yyunon. Amoppimntetal, emiong, kaBe euBUVN yla omoladnmote PAGLN apeon 1 EUpeon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuité a pieselor care s-ar putea
deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii
in functiune a aparatului, doveditd cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedla
FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri
de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de
garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie,
manipulare inadecvata sau negluenta este exclusa din dreptul la garantie. in plus fabricantul i isi declina orice responsabilitate fata
de toate daunele provocate direct si indirect.
(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g.a. dalig
materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftsdttningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som
lamnas tillbaka, dven om de ticks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS
BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som rdknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och
da enbart om de har sdlts till ndgot av EU:s medlemslénder. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel.
Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsldshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig dven allt
ansvar for direkt och indirekt skada. i
(CS) ZARUKA
Vyrobce rudi za spravnou cinnost strojl a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dildl opotiebovanych z dlivodu Spatné kvality
materialu a nasledkem konstrukcnich vad do 12 mésict od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarucnim listé. Vracené
stroje a to i v zaru¢ni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé
dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, Ze byly
prodany v ¢lenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZen spolu s ic¢tenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, umysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale
nevztahuje na viechny pfimé a nepfimé skody.
(HR-SR) GARANCLJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete
materijala i zbog tvorni¢kih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni
strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao
potro$ni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list
vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavnom listom. O3teéenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrenih na
stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie
w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na
gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po
naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzadzenia, ktére sg odsytane jako
dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich
UE. Karta gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace
z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancja. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.

(FI) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden sekd huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia
huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélla koneen kayttoonottopaivastd, mika ilmenee sertifikaatista.
Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on lhetettava LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN
KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyodykkeisiin eurooppalaisen direktiivin
1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti
tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi
yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.
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